VERTEDEROS

Barreras minerales de 2° generacion

La generacion de lixiviados contaminantes es uno de los impactos ambientales mds importantes
de los vertederos, y para su impermeabilizacion se bhan desarrollado diversas barreras minerales.
El siguiente articulo presenta el iiltimo desarrollo en estos sistemas, la “barrera mineral
de 2¢ generacion”, que combina la bentonita con arena y un polimero especial, conocida por la marca

por si solas, o en combinacién con

otros elementos, tales como ldmi-
nas plasticas, en la protecciéon del me-
dio ambiente. Su funcién basica es la
impermeabilizacion y sellado de distin-
tas zonas del terreno. En unos casos
(vasos de vertederos), el objetivo es
evitar la salida incontrolada de los lixi-
viados que pudieran contaminar el
acuifero subyacente. Otras veces su
funcién (sellado de vertederos) es im-
pedir la entrada de las aguas de esco-
rrentia, futuras generadoras de lixivia-
dos. También son Utiles simplemente
para contener liquidos (balsas y estan-
ques). Y por ultimo no hay que olvidar
su papel para sellar los terrenos conta-
minados, cuando la remocién de los
mismos no es posible por condicionan-
tes técnicos o econdémicos.

l as barreras minerales se emplean

Desde tiempo inmemorial se emplea
como barrera mineral la arcilla com-
pactada. Algo mas reciente, y con-
ceptualmente muy semejante, es el
suelo-bentonita. En este caso esta-
mos creando una barrera arcillosa se-
miartificial utilizando una arcilla de
propiedades muy especiales, la ben-
tonita, capaz de conferir la deseada
impermeabilidad a suelos poco con-
venientes "a priori".

Siguiendo en esta linea se desarrolla-
ron los geocompuestos de bentonita,
donde, para confinar la bentonita, se
sustituye la matriz mineral "difusa" por
dos ldminas plasticas, constituyendo
asi un sandwich.

Extendido y compactado en taludes
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registrada “Trisoplast”.
Javier Alonso, Trisoplast

Intentando conservar las ventajas, bien
conocidas, de las barreras minerales y
suprimir sus inconvenientes, se ha de-
sarrollado la "barrera mineral de 2° ge-
neracion”, que combina la bentonita
con arena y un polimero especial, mas
conocida por la marca registrada "Tri-
soplast”.

Entre las ventajas que este nuevo siste-
ma aporta frente a los sistemas tradi-
cionales antes expuestos, podemos
mencionar:

¢ | a efectividad y facilidad de puesta
en obra en laderas y taludes.

e La durabilidad, entendida fundamen-
talmente como el mantenimiento de
las propiedades a muy largo plazo, o
si se prefiere, la resistencia e inaltera-
bilidad frente a los diversos condicio-
nantes fisico-quimicos.

e La facilidad y seguridad de aplicacion
en instalaciones, juntas y elementos
singulares.

Permeabilidad inalterada para asientos
del 45%

Tratamiento de laderas

De todos es sabido que al colocar una
barrera mineral para impermeabilizar,
por ejemplo, el vaso de un vertedero,
los problemas de puesta en obra se
presentan de modo fundamental en las
superficies inclinadas. En el fondo del
vaso, generalmente horizontal, es rela-
tivamente facil extender y compactar
tongadas de arcilla, y no plantea pro-
blemas insolubles el extendido de ben-
tonita y su incorporacién al terreno con

Tres fases: Barrera mineral —
geomembrana - capa drenante

"rotavators" u otra maquinaria equiva-
lente.

En cambio, la experiencia atestigua las
dificultades que si aparecen en la pues-
ta en obra en las superficies inclinadas,
debido al bajo 4ngulo de rozamiento
de los minerales arcillosos. La compac-
tacién y subsiguiente obtenciéon de los
valores de proyecto resulta muy pro-
blemética en ocasiones.

Por este motivo es normal hoy dia utili-
zar los geocompuestos de bentonita
(GBR-C) como barrera mineral en este
tipo de superficies. Los problemas de
puesta en obra y compactaciéon desa-
parecen en este caso, pero la solucion
presenta también algunas zonas oscu-
ras, bien conocidas por los técnicos ex-
perimentados en este tipo de obras.
No hay que olvidar que estamos con-
fiando la impermeabilidad a una capa
de una arcilla especial de sélo 6 mm de
espesor, por lo que existe siempre el
temor a que el relleno del sandwich se
movilice, y desaparezca la barrera mi-
neral en alguna zona concreta.

La movilizacién de la bentonita no es
sélo un riesgo tedrico: en la norma EN
14196, al determinar la masa por uni-
dad de superficie de un GBR-C dice
textualmente: "En las GBR-C punzona-
das con aguja, el grueso de la arcilla se
quita de los componentes sintéticos
haciendo que la arcilla se desplace ha-

Infoenviro






